2026 YILI
MUHTELIF KAYNAK MAKINELERI
TEKNIK SARTNAMESI

1- AMAC

Kurumumuz Amasra, Kozlu ve Uziilmez Taskomiirii Isletme Miiesseseleri ile Maden
Makinalar1 Fabrika Isletme Miidiirliigii ihtiyaci olarak metal pargalarin birlestirilmesinde
kullanilmak {izere muhtelif kaynak makineleri satin alinacaktir.

2. TEKNIK OZELLIKLER
Yaklasik (~) verilen degerler %10 olarak degerlendirmeye alinacaktir.

2.1- Gaz Alti Kaynak Makinesi

R, Tip-1 Tip-2
Teknik Ozellikler " Kl;lem) . Kglem)
2.1.1- | Sebeke Gerilimi 400 V /50 Hz
2.1.2- | Max. Giris Giicii ~23 KVA ~16 KVA
2.1.3- | Acgik Devre Voltaji 17-48V 17-44V
2.1.4- | Akim Ayar Sahasi 40 -450 A 40 -350 A
2.1.5- | Caligma Rejimi %060 - 450 A %60 - 350 A
2.1.6- | Koruma Sinifi IP 21S
2.1.7- | Boyutlar (Maks.) ~560x1030x1260 mm
2.1.8- | Agirhik (Maks.) ~170 kg ~ 150 kg
2.1.9- | Tel Cap1 0,80 - 1,60 mm 0,60 - 1,20 mm
2.1.10- | Enerji Girig Kablosu 4 mt

2.1.11- Kaynak makinesi, 4*2 makarali tel slirme sistemine sahip olacaktir.
2.1.12- Kaynak makinesi, dijital dokunmatik 6n panele sahip olacaktir.
2.1.13- Kaynak makinesi, ark olusumunu kolaylastiran yavas tel besleme (yumusak baglangic)
Ozelligine sahip olacaktir.
2.1.14- Gaz alt1 kaynak makinesi ile birlikte verilecek aksesuarlar asagida belirtilmistir.
e Torch Kablosu, 3 mt
Topraklama Pensesi (35 soket giris) ve Kablosu (Sase Kablosu, 3 mt)
Ara Kablo Paketi, 5 mt
CO» (Karbondioksit) Regiilator
CO» (Karbondioksit) 220 V Gaz Isiticisi
Tel Adaptori
Kaynak Pastas1
1 Takim Torch Yedek Agiz Takimi
e (Gaz Hortumu - 2 mt
2.1.15- Gaz alt1 kaynak makinesi, Tip-1; ISIK MIG-MAG 450 A ve Tip-2; ISIK MIG-MAG
350 AK marka ya da dengi 6zelliklerde olacaktir.

2.2- Canta Tipi Invertorlii Kaynak Makinesi (3. Kalem)

2.2.1- Sebeke Gerilimi :220V /50 Hz
2.2.2- Max. Giris Gilicii :~9,5 KVA
2.2.3- Acik Devre Voltaji 160V

2.2.4- Akim Ayar Sahasi :5-200 A
2.2.5- Calisma Rejimi : %60 - 200 A

2.2.6- Koruma Sinifi 1P 21S



2.2.7- Boyutlar (Maks.)
2.2.8- Agirlik (Maks.)
2.2.9- Elektrot Cap1

2.2.10- Kaynak Kablosu
2.2.11- Sase Kablosu
2.2.12- Enerji Giris Kablosu

1 ~135x310x260 mm
:~6kg

: 1,60 - 4,00 mm
:3mt

:2mt

:3mt

2.2.13- Kaynak makinesi, termik ve yiiksek gerilime karsi korumali, yapigsmay1 6nleyen ‘anti-

stick’ 6zellikte olacaktir.

2.2.14- Kaynak makinesi, ISIK INV DC 200 A marka ya da dengi 6zelliklerde olacaktir.

2.3- Ark Kaynak Makinesi, Tip-1 (4. Kalem)

2.3.1- Sebeke Gerilimi
2.3.2- Max. Giris Giicii
2.3.3- Acik Devre Voltaji
2.3.4- Akim Ayar Sahasi
2.3.5- Caligma Rejimi
2.3.6- Koruma Smifi
2.3.7- Boyutlar (Maks.)
2.3.8- Tel Cap1

2.3.9- Agirlik (Maks.)
2.3.10- Enerji Giris Kablosu

:50Hz, 380V
:~35kVA

70V

:70-500 A

1% 60 - 500 A

:IP 218

1 ~700x800x820 mm
22,50 — 6,00 mm
:~190 kg

14 mt

2.3.11- Makine, ortiilii elektrot (MMA) kaynagi yapabilen ve dogru akim (DC) cikis

verebilir 0zellikte olacaktir.

2.3.12- Makine, saha sartlarinda kolay taginabilir olmast amaciyla saglam ve dengeli tekerlekli
yapida olacak ve ving ile tagimaya uygun kaldirma mapasi bulunacaktir.

2.3.13- Makine, kaynak akimi1 degerini gosteren mekanik skala gostergeye sahip olacaktir.
2.3.14- Makinesi, termik ve yiiksek gerilime karsi1 korumali, yapismay1 onleyen ‘anti-stick’

ozellikte olacaktir.

2.3.15- Ark kaynak makinesi ile birlikte verilecek aksesuarlar asagida belirtilmistir.
e Kaynak pensesi ve kablosu (en az 5 metre)

e Sase pensesi ve kablosu (en az 3 metre)
2.3.16- Ark kaynak makinesi, ISIK DC 500 ARM marka ya da dengi 6zelliklerde olacaktir.

2.4- Ark Kaynak Makinesi

R, Tip-2 Tip-3
Teknik Ozellikler . Kglem) . Kglem)
2.4.1- | Sebeke Gerilimi 3 Faz, 50/60 Hz, 380 V
2.4.2- | Kurulu Giig ~34 KVA ~25KVA
2.4.3- | Gecikmeli Sigorta 52 A 37 A
2.4.4- | Bosta Calisma Gerilimi 9% V 83V
2.4.5- | Cikis Akim Araligi 50-630 A 20 -500 A
2.4.6- ggvgge Kalma Orant 630 A (%100) 500 A (%60)
2.4.7- | Koruma Sinifi IP 21S
2.4.8- | Boyutlar (Maks.) ~ 680x320x580 mm
2.4.9- | Elektrot Cap1 3,00 — 6,00 mm
2.4.10- | Agirlik (Maks.) ~ 60 kg

2.4.11- Makine, en son Inverter (IGBT) teknolojisine sahip, ortiilii elektrot (MMA) kaynagi
yapabilen ve dogru akim (DC) ¢ikis verebilir 6zellikte olacaktir.




2.4.12- Makine, agir hizmet tipinde tozlu, nemli ve zorlu saha kosullarinda ¢alismaya uygun
yapida tiretilmis olacaktir.
2.4.13- Makine iizerinde akim degerlerinin izlenebilecegi dijital gdsterge paneli bulunacaktir.
2.4.14- Makine, 100 metreye kadar performans kayb1 yasamadan calisabilecektir.
2.4.15- Makine, jeneratorle ¢alismaya uygun 6zellikte olacaktir.
2.4.16- Elektrotun kolay tutusmasi i¢in ayarlanabilir sicak baslangi¢ 6zelligi olacaktir.
2.4.17- Kaynak sirasinda arkin kesilmesini 6nleyen ve niifuziyeti artiran ark kuvveti ayari
bulunacaktir.
2.4.18- Makinede; asir1 1sinma, asir1 akim/gerilim ve kisa devre durumlarina kars1 otomatik
koruma ve uyar sistemleri bulunacaktir.
2.4.19- Ark kaynak makinesi ile birlikte verilecek aksesuarlar asagida belirtilmistir.

e Kaynak pensesi ve kablosu (en az 5 metre)

e Sase pensesi ve kablosu (en az 5 metre)

e Karbon Kesme Pensesi (1000 A)
2.4.20- Ark kaynak makinesi, Tip-2; GeKaMac PoWer ARC 630 ve Tip-3; GeKaMac
PoWer ARC 500 marka ya da dengi 6zelliklerde olacaktir.

3- GENEL HUKUMLER

3.1- Firmalar, malzemelere ait marka ve model bilgilerini belirtileceklerdir.

3.2- Firmalar, malzemelerin teknik sartnameye uygunlugunun teyit edilebilmesi icin
teknik ozellikleri iceren prospektiis, katalog gibi standart dokiimanlar1 teklifleri ile
birlikte vereceklerdir. Teklif edilen iiriinler katalogda isaretlenecektir.

3.3- Malzemeler, TS EN IEC 60974-1 ve TS EN IEC 60974-10 standartlarina uygun olacaktir.
3.4- Malzemenin biitiin pargalar1 ve yardimci techizatlari; yeni ve yapimcinin standart ve en
son seri imalatindan olacaktir.

3.5- Yiiklenici malzemeyi, biitiin parcalari monte edilmis ve servis hizmetleri yapilmis olarak
calisir durumda teslim edecektir.

3.6- Yiiklenici, malzemeyi her tiirlii dizayn, malzeme ve is¢ilik hatalarina karsi kabul tarihinden
itibaren 24 ay siire i¢in garanti edecektir. Bu siire zarfinda malzeme ve iscilik hatalarmdan
meydana gelebilecek arizalar firma tarafindan {icretsiz olarak giderilecektir.

3.7- Talep edilmesi halinde Yiiklenici tarafindan, ilgili birim personeline kullanici egitimi
verilecektir.

4- TESLIMAT BILGILERI
4.1- Malzemenin teslim yeri; TTK Makine ve ikmal Dairesi Bagkanligi Muayene ve Teselliim
Isleri Sube Miidiirliigii Teselliim Sefligi Ambaridir.
4.2- Yiiklenici, teslimatla birlikte;
e Talep Edilen Aksesuarlari
e Her Bir Malzeme I¢in Birer Takim Yedek Parca Listesini
e Tamir-Bakim Talimatinm
e Kullanma Kilavuzunu (Tiirk¢e Cevrili)
teslim edecektir.

5-KONTROL, MUAYENE VE KABUL

5.1- Gerekli goriilecek kontrol, muayene ve kabul TTK Makine ve ikmal Dairesi Baskanlhg
Muayene ve Teselliim Isleri Sube Miidiirliigii ve ihtiya¢ birimi elemanlarinca miistereken
yapilacaktir.

5.2- Malzemenin her parti teslimat1 ile birlikte muayene ve kabul islemlerine baglanabilmesi
icin firmalar ekli Muayene Istek Formu’nu doldurarak TTK Makine ve Ikmal Dairesi
Bagkanligi Muayene ve Teselliim Isleri Sube Miidiirliigii’ne, faturalarin teslimi icin ise



Satinalma Dairesi Baskanligina miiracaat edeceklerdir. Firmalarin faturalar kestigi tarihte
malzemeleri, faturalar1 ve muayene formunu TTKya teslim etmeleri gerekmektedir.

6- FATURA DUZENLEME
Faturalar, asagidaki bilgilere gore diizenlenecektir. Yiiklenici, isin teslim tarihinden itibaren
faturayl azami yedi giin icinde diizenleyecektir.

74300 Amasra/ BARTIN

. Lo : VERGI
FATURA ADRESI VERGI DAIRESI NUMARASI
Amasra Taskomiirii Isletme Miiessesesi
Kum Mahallesi Kara Evler Sokak No: 25 BARTIN &15 003 4595

Kozlu Taskomiirii Isletme Miiessesesi
Kilig¢ Mahallesi Sehit Yunus Cakir Caddesi No: 79 KARAELMAS
67600 Kozlu / ZONGULDAK

815003 4586

Uziilmez Taskomiirii Isletme Miiessesesi

67030 ZONGULDAK

Asma Mabhallesi Tesis Sokak No: 4 KARAELMAS 859 006 4265
67040 Uziilmez / ZONGULDAK

Tiirkiye Taskomiirii Kurumu Genel Miidiirligi

Yayla Mahallesi ihsan Soyak Sokak No: 6 KARAELMAS 879 003 3931

7- SIPARIS MIKTARI VE TESLIiM SURESI
7.1-Firmalar tekliflerinde teslim siiresini belirteceklerdir. Malzemeler, en ge¢ 75 giin igerisinde
teslim edilecektir.
7.2- Siparis miktar1 ve ihtiya¢ birimi dagilimi asagidaki gibidir.

. TOPLAM
S}EI%)A MALZEMENIN CINSI [HTIYAC BiRIMI 1\(&%%%{ MIKTAR
(ADET)
1 | Gaz Alt1 Kaynak Makinesi, Tip-1 Amasra TIM 2 2
2 | Gaz Alt1 Kaynak Makinesi, Tip-2 Kozlu TIM 1 1
A Kozlu TIM 1
3 Cantg T1p1 Invertorlii Kaynak Uziilmez TIM 5 7
Makinesi -
MMFIM 4
4 | Ark Kaynak Makinesi, Tip-1 Kozlu TIM 2 2
5 | Ark Kaynak Makinesi, Tip-2 Uziilmez TIM 1 1
6 | Ark Kaynak Makinesi, Tip-3 Uziilmez TIM 1 1




TURKIYE TASKOMURU KURUMU GENEL
MUDURLUGU

Makine ve ikmal Dairesi Baskanhigma

MUAYENE iSTEK FORMU

Firma Adi

Siparis Numarasi

Teslim Edilen Malzeme

Teslim Tarihi

ACIKLAMALAR

Yukarida bilgileri verilen malzemeler ambariniza teslim edilmis olup muayenede
bulunmayacagiz. Muayene ve kabul islemlerinin yapilmasini arz ederim.

(Muayenede bulunmak istiyorsaniz liitfen belirtiniz.)

FiRMA YETKILIiSI
(Adi, Soyadi, imza ve kase)

Firma ilgili Kisi telefonu

Liitfen 0372 662 10 20 numaral faksa veya ttk@taskomuru.gov.tr mail adresine gonderiniz.




